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Diyafram Duvar Yapim Yontemi

1. iSIN TANIMI

Bu yapim yontemi su seviyesi yliksek, kendini tutamayan zeminlerde derin kazilarin yapilabilmesi icin
gecirimsiz betonarme perde olusturmayi izah eder.

2. MAKINE - EKIPMAN

Diyafram duvar ekipmani sahaya getirildiginde imalat 6ncesinde, makine montaji ve tesis kurulduktan sonra
delici makine ve bentonit tesisi kontrol edilecek ve calisir durumda oldugu belirlenecektir.

2.1 Delgi Makinesi
600 - 1000 mm kalinliginda foraj yapabilen ve projesinde gosterilen derinlige inebilenhidrolik kazici makine
kullanilacaktir. Hidrolik kazic1 makine paletli vincin iizerine monte edilecektir.

2.2 Paletli Ving
Beton dokmede ve malzeme taginmasinda paletli servis vinci kullanilacaktir.

2.3 Stop End Borulari ve Ekstraktor
600 - 1000 mm ¢apinda projede ongoriilen derinlige kadar indirilebilecek stop-end borular1 kullanilacaktir.

2.4 Bentonit Tesisi

Sahanin uygun olan kisminda bentonit tesisi kurulacak. Bu tesiste, kaziya yetecek kadar bentonit saklayacak
sayida tank ve ara baglantilari, bentonit camuru yapacak mikser ve kazidan geri alinacak bentonitin elenmesi i¢in
elek bulunacaktir.

2.5 Tali Makineler

2.1,2.2,2.3 ve 2.4’te belirtilen makine ve ekipmana ilave olarak kullanilacak ekipman;
e Kaynak makinesi

Su ve camur pompalari

Tremi borulari

Plastik baglant1 borular1

Kompresor.

3. YAPIM YONTEMI
Diyafram duvar imalatlar1 anolar halinde dokiilerek ¢epecevre imalat bitirilir.

3.1 Kilavuz Duvar Yapimi
Kazinin yatay ve diisey yonde sapmasiz bir sekilde yapilmasina imkan saglanmasi ve kazici ekipmana
kilavuzluk etmesi amaciyla yapilacak bu duvar, kazi cukurunda bentonit seviye degisimleri ve kazici kepcenin
hareketi nedeniyle olusmasi muhtemel yikint1 ve ¢okmelere karst koruyucu olarak onayli proje hattina uygun
olarak belirlenen giizergah boyunca imal edilecektir.
Kilavuz duvar cepheleri daima dik ve piiriizsiiz olmalidir. Diyafram duvar imalati kilavuz duvar iginde
yapilacaktir. Kilavuz duvar asagida belirtilen yararlar1 saglamaktadir:

¢ Diyafram duvarin aplikasyonunun ve inga hizasinin tam diizgiinliigi,
Referans noktalarinin ve kotlarinin hassas kontrolii,
Bentonit i¢in baslangic rezervuari,
Stop-end borular1 ve demir donat i¢in destek vazifesi,
Gogmelere karsi ¢alisma platformunun kiyisinda bir destek vazifesi.

Kilavuz duvarlarin kazis1 mevcut bir back-hoe ile yapilacak ve hizalamasi diyafram duvar ile bire bir ¢akisacak,
kepcenin icinden ¢aligabilmesi i¢in perde kalinligindan en az 5 cm genis yapilacak, en az 1 m derinliginde
olacak sekilde imal edilecektir.




Sayfa 22172

Diyafram Duvar Yapim Yontemi

3.2 Panel Kazis1

Kazi yatayda 2,5 - 5 m’lik anolar halinde yapilabilir. Gerekli isaretlemeler yapildiktan, bentonit ¢camuru kilavuz
duvarlarin arasina doldurulduktan sonra diyafram duvar kazis1 baslayacaktir. Bentonit bulamaci kazi esnasinda
hendegin diisey kalmasini, yikinti yapmamasini saglayacaktir. Bentonitin ¢ukura dolum hizi ve miktar1 kaz1 ile
bire bir uyumlu olarak devam edecektir. Kilavuz duvar kotunun altina diisiiriilmeyecektir. Kazi1 esnasinda
kovanm dikligini muhafaza edip etmedigi kontrol edilecektir. Sert zeminlere rastlandiginda tirpan
kullanilacaktir.

3.3 Demir Donati Kafesinin Kullamlmasi

Projesine gore kazisi yapilmis diyafram duvar cukuruna 2.50 m olan her paneline, daha onceden sahada
hazirlanmis kafes sistemdeki demir donati servis vinci yardimiyla kuyuya indirilecek ve askili kancalar
vasitastyla askiya alinacaktir. Beton dokiimii sirasinda kullanilacak olan tremi borusunun serbest hareketine mani
olmamak i¢in kafesin iistiinde yeterli biiyiikliikte calisma bosluklar1 birakilacaktir.

3.4 Stop-End Borularinin indirilmesi
seklindeki stop-end borular1 tabana kadar eklenerek indirilecektir. Betonlamadan sonra, beton prize gegtikce 6zel
pompalarla yukari ¢ekilecektir.

3.5 Kuyunun Betonlamaya Hazirlanmasi ve Betonlama

Diyafram duvar beton dokiim islemi, bentonit test sonug¢larinin olumlu ¢ikmasindan sonra tremi borularn
kullanilarak yapilacak olup bu borular 25 ila 35 cm arasinda degisen caplar1 saftin genisligine, uzunluklar: ise
saft derinligine gore ayarlanacaktir. Tremi borular1 asagiya indirilip saft dibi bulunduktan sonra 30-40 cm
arasinda bir mesafe yukar cekilecekler ve bu pozisyonda betonlama baslayacaktir. Tremi borusu 2 m betonun
icinde kalacak seklide betona devam edilecektir. Her 2,5 m’lik anoda 1 adet tremi olacaktir. Beton her tremi
borusundan esit olarak dokiilecek ve kesinti yapilmayacaktir.

3.6 Bashk Kirisi
Diyafram duvar imalatindan sonra, panelleri birbirine baglamak icin projesine gore baslik kirisi yapilacaktir.

3.7 Test ve Kontroller

Her diyafram duvar anosu, betonlamadan dnce kuyudaki bentonit test edilecek (viskozite (max. 45 sn), yogunluk
(max. 1.30 ton/m?) ve kum (max. %5) orani).

Imalat bitip, kaz1 asamasinda diyafram duvar panellerinin yatay deplasmanlar olciilecektir.

Her 100 m? veya giinliik dokiilen betonlardan 4 adet numune alinacak ve 7-28 giinliik kirmm sonuglart
raporlanacaktir.

3.8 Kayitlar

Her diyafram duvar paneli i¢in bir fis tutulacak. Bu fiste kazi tarihi ve saatleri, betonlama tarihi, beton baslangi¢
ve bitis saati, kag m> beton dokiildiigii, kaz1 derinligi, test edilen bentonit degerleri, panel numarasi, panel list
kotu, panel genisligi, panel alt kotu, demir donat1 agirlig: belirtilecektir.




