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DOLGU ISLERI

1 KAPSAM
- Baraj, golet, sedde, sulama kanallari, duvararttalgulari, destek dolgularini vb. kapsar.

2 DOLGU ONCESIi YAPILACAK ISLER

2.1 Malzemenin Ocaklarinin Teslimi ve Kontroli

- Dolgu icin gerekli malzemeleri iceren ocaklar jeterde gosterilecek veya sogteede belirtilecektir. Bu malzeme
ocaklari (kaya, kum-gakil, kil ve dolgu malzemesgd)vsézlemenin onayindan sondalare tarafindan Yiiklenici'ye
teslim edilecektiridare projelerde gosterilen veya s@miede belirtilen ocak yerlerinde ggiklik yapma yetkisine
sahiptir. Malzeme ocaklarindanyerine kadar yapilacak servis yollari veitaa mesafeleri projelerde belirtiimeyse
idare ile Yuklenici tarafindan beraberce belirleftice Malzeme ocaklarinin son durumu ocafletiimeye
baslaniimadan 6nce teyit edilecektir. (Opie, imar gecip gecme, fabrika sahasi olarak tahsis edilip edilngdi
ekilip bicilmedigi gibi)

- Biitiin malzemeler iaatta kullanilmadan énddare tarafindan kontrol edilecektir.

- Alinan numuneler ve yapilan deneyler sonucundpitedilen malzeme nitelikleri ilgillDST Dogal Yapi Geregleri
Etlt Sarthamesi"’ne uygun olacaktir.

- Malzemeler, istenilen nitelikleri bozulmayacaks#meyecek ve désmeyeceksekilde § yerinde depolanacak ve
korunacaktir.

- Kontroli 6nceden yapilmwve i yerinde bekletiimi olan malzemeler, dolguda kullaniimadan énce yanktmtrol
edilecektir.

2.2 Dolguya Uygun Olmayan Malzeme ve Zeminler

e Bitkisel toprak,

e Agac, call, kok ve benzeri organik maddeler,

e Komur, kémur tozu dabhil icten yanmasi s6z konusm onalzeme,
e Bataklik veya suyla doygun hale gedrkilli ve marnl zeminler,

e Slpruntd, enkaz gibi arttk maddeler,

e Suyla kolayca ufalanarak oturmalara sebep olackeme,

e Karli, buzlu ve donmytopraklar,

o Agirlikca %20'den fazla jips bulunmayacak.

3 KAZI ISLERI
- Dolgular altinda yapilacak veggir kazilar icin'DSi Kazi ve Dolguisleri Teknik Sartnamesi"’ne bakiniz.

4 TEMEL ZEMINI iYILESTIRME ve GUCLENDIRME ISLERI
- Temel Zeminilyilestirme ve Gugclendirmdsleri icin " DST Temel Zemini fyilestirme ve Gugclendirme Teknik
Sartnamesi“’ne bakiniz.

5 DELGIi ve ENJEKSIYON ISLERI
- Delgi ve Enjeksiyon isleri icin "Delgi ve Enjeksiyon Teknik ~Sartnamesi" 'ne bakiniz.

6 DOLGULARIN YAPIMINDA UYGULANACAK SARTLAR

- Dolgular, sikisma ve reglajdan sonra butin noktalarda projede belirtilen plan, profil ve enkesite uygun
olarak ve tim gegii gi boyunca ytizey suyunun rahatca drengilasgcak enine@mde irsa edilecektir.

- Dolgularin yapilmasinda uygulanan gala metotlari herhangi bir sanat yapisinin oynanmashasarina neden
olmayacaktir. Sanat yapilarinin tzerine gelecelgwgiapimina bu yapilaringaasinin tamamlanmasindan itibaren,
sicaklgl 5°C iizerinde olan 21 giinii gegmedegldramayacaktir.

- Bir sire ks sartlarina maruz kalan dolgularin ylizeylese iyeniden bdamasindan énce en az 20 cm. kabartilarak
tekrar sikgtirilacaktir.

7 MALZEME DENEYLERI

- Yuklenici, santiyede arazi laboratuvari tesis edecek ve dolfpaylamadan 6nce ve §aat siresince deneylerle ilgili
gerekli biitin capmalari yapacaktir.idare, bu laboratuvara istgdian girebilecek ve kendi deneylerini bu
laboratuvarda yapma hakkina sahip olacaktir.

- Dolguya yerlgtirilen malzemenin kalite kontrolu i¢irgagida belirtilen deneyler yapilacaktir.

7.1 insaata Baglamadan Once Yapilacak Deneyler

Dolgu islerine balamadan dncesagidaki standartlar uygulanacak ve deneyler yapifacak
- Tane boyu dalimi (ASTM D-422)

- Ozgul &irlik (ASTM C-127, D-854)

- Los Angeles Deneyi (ASTM C-131) (Grading 4)



- Sodyum siilfat dayaniklilik deneyi (ASTM C-88)
- Rolatif yosunluk (ASTM D-2049)

- Filtre deneyleri (belirtildii tGzere) TS 130

- Atterberg limiti TS 1900

- Hidrometri analizi TS 1900

- Dogal nem muhtevasi TS 1900

- Sikstirma deneyi ASTM D 698

- Organik yabanci madde

7.2 Insaat Sirasinda Yapilacak Deneyler

7.2.1 Gegirimli Malzemeler Uzerinde Yapilacak Dene yler

e Tane boyu dalimi

e Sermeden 6nce (ASTM D-422)

e Sikstirmadan sonra (ASTM D-422)

e Los Angeles Deneyi (ASTM C-131)

e Dayaniklilik Deneyi (ASTM C-88)

e Sikstirmadan sonra yerinde gonluk

e Arazide (genel) gecirimlilik

7.2.2 Gegirimsiz Cekirdek Malzemesi Uzerinde Yapil acak Deneyler

e Tane boyu dalimi (ASTM D-422) (TS 130)

e Hidrometri analizi (ASTM D-422)

e Atterberg limitleri (ASTM D-423, D-424)

e Organik yabanci madde (ASTM C-40)

e Nem muhtevasi (ASTM D-2216)

e Sikstirma Deneyi (ASTM D-698)

eSikistirmadan sonra yerinde gonluk (belirtildigi Uzere)

e Arazide (genel) gecirimlilik (belirtildii Uzere)

- Yuiklenici’nin laboratuvarina ek olarddare, kendi laboratuvarini ggirabilir. Yiklenici, en az 2stiyi daimi olarak
Idare’nin emrine tahsis edecektir. Yiikleniidare nin laboratuvar deney sonugclarini, bu denawslarina dayanan
Idare tarafindan verilecek talimatlari itiraz etmeé#abul edecektir.

8 BARAJ VE GOLET DOLGULARI

8.1 Gegirimsiz Dolgu

8.1.1 Gegirimsiz Malzeme Temini

- Gegirimsiz zon igaasi icin gerekli malzemenin yeri ve niteliklero@lerde belirtiimgtir. Malzeme ocginin uygun
hale getirilmesinden sonidare’nin verecg talimat esaslarina gére malzeme alinacaktir.

8.1.2 Malzeme Nitelikleri

- Gecirimsiz ¢ekirdek igaati icin kullanilacak malzeme 6zel tekgdetnamede belirtilen esaslara uygun olacaktir.
- Tane boyu dalimi TS 130 ile uyumlu olacagekilde yapilacaktir.

Maksimum Tane Boyutu yakfgk 75 mm.
No. 4 (4.76 mm.) elekten gegen %70 - 100
No. 200 (0.074 mm.) elekten gecen %40 - 90
Kil muhtevasi (< 2) minimum %210
Plastisite indeksi (TS 1900) minimum %215

- idare, yukarida belirtilen tane glami limitlerini veya plastisite sinirini gestirebilir.

- Malzeme zararli miktarda ot, ¢im, kok veya&eati arzu edilmeyen malzemeyi ihtiva etmeyecekdare tarafindan
uygun gorilmeyen malzeme dolguya serilmedeardatilacaktir.

- Sayet d@al su muhtevasi optimum su muhtevasindan + %3'ddradazla sapma gdsterir ise, malzeme temin
sahasindan veya depo sahasindan nem ayarlamageiekli slemler yapilacaktir.

8.1.3 Serme ve Siki stirma

-Dolguya getirilen malzemenin iri taneli olanlansa geleceksekilde dokilecek ve serilecektir.Gegirimsiz cekikde
zonu icin malzemenin kazi, yikleme ve serghemleri homojen bir dolguyu garanti edecekilde olacaktir.

- Malzeme kalinigl yaklssik 30 cm. olan tabakalar halinde serilecek ge tastik tekerlekli silindirlerle, keciaya
veya dger uygun ekipmanlarla sgtirilacaktir.

- Silindirin gec¢i dogrultusu yaklaik olarak gdvde aksina paralel olacak ancak yanteklezinde, yamac ege
dogrultusunda olacaktir.

- Dolguda yeterli sigtirmanin sglandgina emin olmak igin, ¢ekirdek malzemesinin su muse Uzerinde
Yuklenici'nin arazi laboratuvarinda muntazam depégl cok dikkatli birsekilde kontrol yapilacaktir. Su muhtevasi
limitleri, insaata bglamadan 6nce veya yapim sirasinda, arazide vedabarda yapilacak sgtirma deneyleri ile
belirlenecektir.
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- Malzemenin silgtirildiktan sonra yerindeki su muhtevasgagada belirtildigi gibi olacaktir.

e Olcllen su muhtevasi gerlerinin %99’u Standart Proktor optimum rutubethtavasi dgerinden = %3 farkli
degerler icinde kalacaktir.

e Olcilen su muhtevasi gerlerinin %95’l Standart Proktor optimum rutubet tevasi dgerinden + %2 farkli
degerler icinde kalacaktir.

- Busartlar, en az argik olarak belirlenmi 15 deer tzerinde hesaplanarak tahkik edilecektir.

- Dolgu irsaati sirasinda ¢ekirdek zonun Uzeri ylzey suladnemajina imkan vermek icin eninegdo hafif meyilli
teskil edilecektir.

- Tabakalarin daha iyi kaygimas! ve yagmasini sglamak icin serilen tabakalarin tizeri tirmiklanaoakt

- Kil dolgu zonu yapimina ara verilmesi halinde $anra ki sezon kile klamadan dnce siyrilacak kil tabakasi tespiti
icin gerekli (proctor) deneyler yapilacak, uygiamti sglayacak siyirma tabakasi kalgltespit edilecektir.

- Kil cekirdek zonu tabakalarinin yamag kayasingavwgapilarin beton bloklarina kaigelen yerlerde dolgunun iyi bir
sekilde siksmasina Ozel dikkat gosterilecektir. Kaya ile ce&kdeya beton ile kil ¢cekirdek dolgu kogtain siki bir
sekilde kaynamasi icin tabaka kalirdinin 10 cm'’ye azaltiimasi ve sgirmanin buna gére yapilacaktir. Stkima
ekipmaninin yaklgmasina imkan vermek i¢in ¢ekirdek malzemeye yansg@dina dgru artan bir meyil verilecektir.
Kaya ylizeyine dik 3 m mesafe icinde bulunan bolgitd sikstirma dnlemi alinacaktir.

9 FILTRE DOLGULARI

9.1 Genel

- Ana govde ve filtre dolgulari igin gerekli olaitiin malzeme, projelerde gosterilen malzeme sahdlan veyddare
tarafindan belirlenen gerekli kazilardan veya makelepo sahalarindan temin edilecektir.
- Butiin kazi glemleri tekniksartnamede belirtilen hususlara uygun olarak yapKac

9.2 Malzeme

- Gegirimsiz ¢ekirdek zonun memba ve mansap tarafla bulunan ince ve kaba filtre zonlari ¢ok igrecelenmnsi
olacak ve gagida belirtilen filtre kriterine uyacaktir.

9.3 Filtre Kriterleri

Taban malzemesi icin : (TM)

Filtre malzemesi icin : (FM)

Rumuzlar kullanilmytir.

1)FM - 15/FM - 15=5-40

2)TM — 15/TM - 85< 5

3)Filtre malzemesine ait tanegllami egri taban malzemesine ait tanegdani egrisine kabaca paralel olmalidir.
A)Filtre malzemelerinde 200 no’lu elekten gecerimalzeme miktari (%5)'den daha fazla olmamalidir.

Taban malzemesi cakil ihtiva ediyorsa ve icindel agmanda ince malzemede bulunuyorsa, filtre madziemitleri 4
no’lu elekten gecen malzemenin tangitlenina goére yapilir, ¢cakil dikkate alinmaz.

Sayet bu kriteryumlar verilen malzeme ile ger¢gkiezse bu halde zonlu filtre kullanilir. Bu taktirdece zon
malzemesi olarak dikkate alinir ve bunun yanindalkia kaba malzemeli zon filtre zonu olarak kabileegk kriterler
buna goére uygulanir.

Filtreler icin ayrica gagidakisartlar yerine getirilmelidir.

- Yerlestirme esnasinda tanelerin aynasini ve bguk meydana gelmesini 6nlemek veya asgari haddeatkiticin
filtre malzemesi (3")’'den gecmelidir.

- Filtre ve taban malzemesi tanegdani egrileri ince kisimdalarda mumkin olgu kadar birbirlerine paralel
olmalidir.

- Drenaj borularina yakin kisimlardaki filtre maizesi yeteri biylklikte kaba malzemeyi icermeliditenaj
borularindaki deliklerin veya araliklarin Max. eb&8M 85)’in yarisi olacakekilde secilmelidir.

Filtrelerin insaasinda gagidaki hususlar dikkate alinmaldir.

- Filtreler yerlatirildi gi zemin sglam olmalidir.Sayet gerekiyorsa sgtiriimalhdir.

- Temiz filtre malzemesi yerdéirme sirasinda yeteri kadar nem icermelidir. (%680

- Filtreler serbest drenajli kum-cakil dolgularindeanansartlara uygunsekilde, rolatif kesafeti (%85)'den blylk
olacaksekilde siksgtirilirlar.

- Kalin malzemeli (maksimum tane ebadi 3") filtreletabaka kalinliklari 20 cm’densasl olamaz. Daha ince
malzemeli filtrelerin minimum tabaka kalinliklarad 5 cm’den gag1 olamaz.

- Filtre sistemi ile birlikte drenaj borusu kulltam yerlerde bu borunun kapasitesi sizan suyu yapkk ve
sevkedecek kapasitede olmalidir.

- Borular dgenirken, bu borularin araliklarinda tikanma olmanigs uygun bir gecirimli malzeme ile kaplanmahdi
(Geotekstil vb.)
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Filtre Tane Dailimi;

Elek Numarasi veya Agirlik olarak
Goz Aciigh gecen yizdétani
Ince filtre  Kaba filtre
5" (127.00 mm.) 100 100
3" (76.2 mm.) 100 80-100
1 1/2"(38.1 mm.) 75-100 50-100
3/4" (19.1 mm.) 55-75 30-75
3/8" (9.53 mm.) 40-55 20-55
No. 8 (2¢38 mm.) 15-30 5-30
No. 16 (1.18 mm.) 5-20 0-20
No. 30 (0.59 mm.) 0-15 0-15
No. 200 (0.074 mm.) <2 <2

9.4 Serme ve Siki stirma

- Ince ve kaba filtre dolgularinin malzemesi, gylaya meydan vermeyecek bir tarzda dokiliip seritecek
Sikistirilmis tabaka kalinfii ince filtre zonu icin 40 cm’den ve kaba filtrermoicin 60 cm’den daha fazla olmayacak
tabakalar halinde serilecektir.

- Sikstirmadan 6énce malzeme, 10 tonluk vibrasyonlu siliade 4 pas gecerek ssgkirildiginda maksimum kuru
yogunluga ulggmasina yeterli olacak, tniform nem miktarina saftgcaktir.

10  GECIRIMSIZ DOLGU VE FILTRE DOLGULAR ICIN MALZEME SAHASININ
ISLETILMESI

- Yiklenici’nin malzeme sahalarinda ve yapilarizikaanlarinda yuritgiti kazi cagmalari ve metodu, bu sahalardan
alinacak kazi malzemesinin baraj govdesindestsmidigl zamansartnamede belirtilen hususlarngtayacak tarzda
olacaktir. Yiklenici, belirlenen nem muhtevasindigamalzemenin dolguya yeskériimesi icin, gerekli bitin
calsmalari yapacaktir. Art nem muhtevasina mani olmak icin Yuklenici, uggkazi glemleriyle malzeme
sahasindaki su seviyesini gilecek ve kazi malzemesinin kurumasini temin i@paledecek veya gerekli butin
tedbirleri alacaktir.

- Malzeme sahasindaki butiin malzemenin kazilmasisdara, Yiklenici kazilan kisimlarin emniyetli dézgtin bir
sekilde kalmasi icin gerekli diizeltme ve tanzigeiini idare’nin onaylayaga, kabul edecg bir tarzda yapacaktir.

- Yiklenici batardo govdesi $aati ve beton Uretimi icin gerekli olan uygun maieain yeterli miktarda gganmasi
icin malzeme sahalarindaki gahalarini planlayacaktirSayet Yuklenici dger maksatlar icin malzemeyi sahadan
secerek alirsa, malzeme sahalarindaksigeiarini yukarida belirtilen hususlari bozmayacalgékilde ayni tertip ve
plan icinde yulrutecektir.

11  YARI GECIRIMLI-GECIRIMLI DOLGULAR

11.1 Malzeme Niteli gi

- Yari gecirimli malzeme, gecirimlilik katsayisi K& — 10° cm/s arasinda olan ve iginde ince tane orani %toak
olan malzemedir.

- Gegirimli malzeme, gecirimlilik katsayisi K= fOcm/s’den az ince tane iceren kum-cakil ve blok olan
malzemediince malzeme miktari %5'den fazla olmayacaktir.

-Kum-cakil karmaigi malzemede max. tane ¢ap! 7.5 cm’'den daha buytiyacaktir.

11.2 Malzemenin Temini

- Dolguda, gecirimli-yari gecirimli dolgu malzemeaklari ve malzemenin nitelikleri " DST Dogal Yapi Gereg
Etudleri Sartnamesi’de gOsterilmgtir. Malzeme, sarthamede gdosterilen malzeme ocaklarindan, aliivyon
kazilarindan ve depolardan temin edilecektir.

11.3 Temel Zeminin Hazirlanmasi

- Gegirimli-yar1 gecirimli dolgularin iga edilecgi temel zemin lzerinde her tirli nebati toprakakatemin, kil-silt
dolgular temizlenecektiiri bloklar (20-30 cm. capinda) kaldirilacaktir.

- Iyi derecelenngi zemin vibrasyonlu silindirle sigarilacaktir.

- Akici kum iceren zeminler tzerine dolgu yapiimeajtir.

11.4 Malzemenin Serilmesi ve Sikl stirilmasi

- Projelerde veyddare’nin talimatlarinda sigmis tabaka kalinfii belirtiimemise, dolguya bgamadan énce testler
yapilacak, silgtirlmams-sikistiriimis tabaka kalinliklari tespit edilecektir.

- Sikismig tabaka kalinfinin (2/3)'den biyuk boyutta iri kar veya kaya parcalari tabaka icinde bulunmayacakt
Dolgu 6ncesi bu tdar temizlenecek veya dolgustha, kaya bdlgesine ¢ekilecektir.

- Malzeme gecirimlilik ve tane boyu gdimina uygun yere konulduktan sonra (yari gecideth gecirimlge dgru)
sulama yani malzemeye su vermieuygulanacaktir.
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- Sulama, serilmeden hemen sonra veyatsikia esnasinda yapilacaktir.

- Sulama, malzeme cinsine uygun olarak yapilacaktir

- Yari gegirimli ve gecirimli malzemelerin su i¢girgdz dnuinde tutulacaktir.

- Yar gecirimli malzemelerde yapilacak testlerdegisik miktarlarda su verilerek, @eik sikistirma vasitalari
kullanilarak uygun su miktari tespit edilecektir.

- Silt veya kil iceren gegirimli-yari gegirimli ma¢melerde ¢ok miktarda su verilirse zemin bataldbiuma gelebilir.
Bu hususa Yiiklenici vidare azami itinay! gosterecektir.

- Yar gecirimli-gecirimli dolguya su verilirken gegimsiz bdlge ve filtre zonlarinin zarar gérmemégh uygun
sistemler gelitirilecek ve 6énlemler alinacaktir.

- Projelerde veyédare’nin verecg talimatlarda aksine bir madde olmadikca srks tabaka kalinfi (25-30) cm.'dir.

- Gecirimli tabakanin siktirilmasinda paletli traktér kullaniliyorsa, bu deltraktor pratik olarak en gik hizla
hareket edecektir.

- Sikstirmalarda birbirini takip eden geat@rden 6nce sikiirma vasitalarinin sigirma alaninin her noktasindan
gecmesi temin edilecektir.

- Yari gecirimli malzemeler icindeki ince malzema-&ilt) miktarina gore siktirma vasitalari ve tabaka kalinliklari
tespit edilecektir. Bunun icin farkli tabaka kalkdhri, su icergi, farkli sikistirma vasitalari veya bunlarin
kombinasyonu kullanilarak testler yapilacak, ensikismayi veren tabaka kaligilive su icei, sikistirma ekipmani
tayin ve tespit edilngiolacaktir.

11.5 Dolgularin Kontrolu

- Malzeme ocginda ve dolguda su icgrideneyleri yapilacaktir.

- Deney yeri ve siki idare tarafindan tespit edilecektir.

- Yerinde ygunluk deneyleri (ASTM D 1556 ve ASTM D 5030) kumnisi yogunluk deneyi veya su yer gigtirme
deneyi yontemlerine uygun olacgékilde ve su icefi deneyleri TS 1900’e uygun olarak yapilacaktir.

12 KAYA DOLGU
12.1 Genel

- Kaya dolgu i¢in lizumlu olan malzeme, projesimgtisterilen kaya malzeme ocaklarindan ve yeraltil&andan
veyaldare tarafindan belirlenen depo sahalarindan tedilacektir.

12.2 Malzeme Niteli gi

- Ozgiil a&irlik 2.60 gr/cniden biyik olmalidir.

- Don sonu direng kaybi en fazla %10 olmalidir.

- Basing dayanimi en az 500 kgfooimalidir.

- Los Angeles gnma kaybi 100 devirde en fazla %10, 500 devirdefaia %40 olmalidir. Malzeme iyi
gronulometreye sahip olacaktir. Kaya malzeme icisittekum-kil olmayacaktir. Kaya malzeme icinde 2610 cm
capinda olan tane miktari dolgunun %10’unu ge¢meltac

- Kaya malzeme iyi granilometreye sahip olacakisya malzemede tane ¢capi maksimum 90cm en biyékhiacmi

0,750 m3 olacaktir.

- Kaya malzeme dolguda yapilan dékme-sermestsikia slemleri esnasinda hi¢c biekilde parcalanmayacak ve
ayrismayacak nitelikte olacaktir.

- Kaya zonu malzemesi sertgtam ve dayanikli kaya parcalarinin kamindan olgacaktir.

- Malzemenin tane galimi asagida belirtilen limitler icinde kalacak tarzda iyedkcelenmi olacaktir.

- Kaba filtre zonuna bifik olarak serilen malzeme yukarida belirtilen matemin ince kismi olacak ve bu kisimdaki
malzemenin maksimum boyutu yaglaolarak 30 cm'’yi amayacaktir.

12.3 Malzeme Tane Dagilimi

- Asagida belirtilen limitler icerisinde kalacak tarzda derecelenngi olacaktir.
Tablo 1: Malzeme Tane @dimi

Parcanin Ebadi (mm) Agirlik Olarak Gegen Yiuzde Miktar
ince Kaba
600 100 100
300 60-100 60-100
150 45-100 45-100
75 25-75 25-95
56 15-55 15-75
25 10-35 10-60
10 0-20 0-40
2 0-3 0-10
1 <2 <5
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12.4 Kaya Ocagi isletilmesi ve Yapilarin Kazilari

12.4.1 Genel

- Yiklenici, malzeme veya gerekli kazilardan ¢ikan mevcut kaya malzemesine ilave olarak kaya malzemesi
elde etmek icin ocaklar isletebilecek ve kayanin gercek durumuna gore isletmede degisiklik yapacaktir.

- Ocak isletmesine baglamadan once ve ocak isletmesi sirasinda, idare karotlu arastirma deliklerinin
aciimasini talep edebilir.

12.4.2 Igletme Metodlari

- YukKlenici, ocak §letiimesi ve yapilarin kaya kazilarglérini, miimkin oldgu kadar en az artik ile maksimum
miktarda uygun malzeme teminigayacaksekilde yurutecektir.

- Yapilarin kazilarina veya ocakliétmesine bdamadan once Yuklenici sahayi temizleyecektir. Miilci sahada
siyirma kazisi yapacak vesaat §lerinde kullaniimaya uygun olmayan biitiin malzeniegire tarafindan belirlenen
derinlige kadar kaldirilicaktir. Siyirma kazisi, kazi yleeysinirindan yatayda 15 m uzaidikadar devam edecektir.

- Ocak sahasindan kaldirilan uygun olmayan malzenaylanmy olan artik depo sahalarina veidare tarafindan
belirlenen depo yerlerine kaltilacaktir.

- Ocak sahasinda bulunan uygun olmayan malzeme dajmi irsaat icin gerekli olmayan malzeme yerinde
birakilacak veya kazilacak \dare tarafindan onaylangnartik depo sahasina gadtilacaktir. Yiiklenici daimi isaat
malzemesinin bu tip uygun olmayan malzeme ileskaamasi icin tedbir alacaktir.

- Ocak ve kazislemleri, arzu edilen tane gdiminda ve dgisik zonlar icin gerekli olan maksimum ebatta
malzemelerin homojen bgekilde tretimini sglayacak tarzda olacaktir.

12.5 Serme ve Siki stirma

- Kaya ocginin isletiimesi, malzemenin dolguya getiriimesi ve stkilmasi proje,sartname ve talimat esaslarina
uygunsekilde yapilacaktir.

- Kaya malzeme yatay tabakalar halinde dizgludsiide serilecektir.

- Serilme ve su ile yikama sirasinda ayni boyuttaddzemelerin bir arada toplanmasina izin verilnoeyér.

- Projeler vesartnamelerde belirtilen tane glamina azami itina gosterilecektir.

kaya malzeme i¢inde aymis, kisa sirede ayabilecek, basing altinda glabilecek malzeme olmayacaktir.
- Kaya dolgu zonlarinda uygun olmayan malzeme yakak veya el aletleriyle uzaktailacaktir.

- Yikama en az 50 mmgezliktan 7 kg/crilik basincta tazikli su ile yapilacaktir.

- Yikamada sarfedilecek suyun miktari, kaya dolgubin nt Ui icin asgari 0.3-0.5 frolacaktir.

- Su ile yikama yeterli olmazsa su sarfiyati atdoaktir.

- Yikama esnasinda ince tanelerin filtre icine gismnlenecektir.

e Kaba filtre veya kaya ufa zonu ile temasta olan kaya dolgularda;

Ince malzeme maks. ebadi yakke30 cm, siksmis tabaka kalinfii 40 cm

Orta malzeme maks. ebadi yakla60 cm, sikymis tabaka kalinfii 100 cm

Iri malzeme maks. ebadi yakila 100 cm, sikgmis tabaka kalinfi 120 cm

olmahdir.

Ince malzemede 6 pas

Orta malzemede 4 pas

Iri malzemede 4 pas

13 KAYA UFAGI ZONU

13.1 Genel Esaslar

- Kaya uf&! dolgularin yeri projelerde gosterilgtir.

13.2 Malzeme Temini

- Kaya ufg kazi yerlerinden, kaya ocaklarindan temin ediéce Malzeme k&eli, salam, dayanikli kaya
parcalarindan olacaktir.

Kaya ufgl derecelenmesi;

B Tipi derecelenme

Elek Deligi Alik olarak elekten gecen malzemenin yuzdesi
Eb’adi Cm Eokc __Enaz
20 100 100
15 100 50
10 80 10
8 40 0
5 20 0
4 0 0

14



C Tipi derecelenme

Elek Deligi Alik olarak elekten gecen malzemenin yuzdesi
Eb’adi Cm Eok __Enaz
92 100 100
61 100 65
46 100 35
31 100 0
23 80 0
15 45 0
9 0 0

13.3 Malzemenin Yerine Konmasi

e B tipi derecelenmgikaya ufgi idare’nin uygun goreggtarzda serilecek ve yayilacaktir.

Malzemenin tgnmasi ve yayllmasinda derecelenmeye dikkat editeceUygun olmayan derecelenme kabul
edilmeyecektir. (Ayni ebadda tanelerin mercek vet baklinde toplanmasi)

e C Tipi derecelenmgi kaya ufginin sikstirilma kalinlgr 20 cm’yi gegcmeyen, derecelenmesi bozulmayan yatay
tabakalar halinde serilecektir. YUklenici sermesuastirmada iyi derecelenmeyi @ayacaktir.

Malzeme serildikten sonra uygun gidikta silindirlerle  sikstirilacaktir.  Sikgtirmada malzeme kirilip
parcalanmayacaktir.

14 KORUYUCU DOLGULAR
14.1 Menba Sevi Koruma Dolgusu (Riprap)

14.1.1 Riprap

- Govdenin membaevinde dolgunun su dalgalar etkisi ile yikanmasiinlenmesi amaciyla konulan bir 6rti
tabakasidir. Dalga yikseglhe gore kayalarin ¢api ve tabakanin kaginiayin edilirse de genelde 0,5-1.0 m ¢apinda
kayalari 1.0 m tabaka kaliginda dizenlenecektir. Memba dolgusunun dalga eikisiprap kayalarinin arasindan
disari siriklenmesini 6nlemek icgin riprap'in altind&50 cm kalinlginda ¢ok iri cakillardan okan bir geg tabakasi
(filtre) serilecektir. Ekonomik nedenler ile riprapbakasi rezervuardaki minimum su seviyesininnbiktar altina
kadar devam ettirilebilir. Projelerde riprap yee boyutlari gosterilngtir.

14.1.2 Riprap Tane Da gilimi

- Sevler Uzerindeki riprap malzemenin riprap kafima bgl olarak granilometresi 6zel teknjlartnamede belirtilen
esaslara gore yapilacaktir.

Riprap Maksimum En az %45-75 En cok %25'nin
tabakasi Tane agirlhi g %25 nisbeti nisbetinin daha iri olaca @i
kalinli g (kg) daha iri arali g1 tane agirligi
(cm) (ka) (kg) (kg)
60 680 275 13,5-275 13,5
75 1140 455 22,5-455 22,5
90 2270 910 45,5-910 45,5
- Kaya boyutu (Ig,) degerleri gagida verilmitir.
Riprap tabakasi kalinhgi Ortalama tane boyu (Ds)
(cm) (cm)
60 38
75 45
90 53

91
14.1.3 Riprap Yerle stirilmesi
- Riprap dolgusu ile baraj dolgusu birlikte yurigcektir.
- Riprap dolgusu ana goévde dolgusundan 1,0sagida olacalksekilde ilerleyecektir.
- Riprap dolgu malzemesi, filtre dolgu malzemesarirze dokilecektir.
- Riprap dolgunun igaasi sirasinda filtre malzemenin kakinlve sev imi bozulmayacaktir.
- Riprap malzeme dokuldikten sonra el aletleri vged ekipmanla gerekli istiffeme ve yegleme calgmalari
yapilacaktir.
- Degisik ebattaki kaya malzemenin biribirlerinden ayrallikarmaik bir yapi olgmasi 6nlenecektir.
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14.1.4 Kaya Malzeme Olmamasi Durumunda Riprap Dolgu Yapilmasi

- Ekonomik sinirlar dahilinde riprap dolgusunuslwacak kaya malzeme bulunamamasi durumiiddee’nin onayi
ile gbvdenin 6n yluzgantiyede imal edilecek muhtelif boyutta beton béold kaplanacaktir.

- Beton blok ile riprap dolgusu dékme bicimindesitiéstifleme seklinde irsa edilecektir.

14.1.5 Riprap Altinda Filtre

- Toprak dolgularda ve suyla temas eden yiizeyldadigu malzemesinin su etkisi ile sirtklenip gitmsimein riprap
dolgu ile toprak dolgu arasiddare’ce uygungorilen tuvenan malzeme konulacaktir.

14.2 Mansap Sevi Koruma Ortusi

- Gecirimli-Yari Gegirimli olarak iga edilen dolgu barajlarda mansggvini yagmur sularinin erozyonundan korumak
icin (kullanilan malzemeye A olarak) 1 ila 0.50 m kalinhinda koruyucu 6rtl malzemesi kaya gicartigindan ve
elek Usti malzemelerden temin edilecektir.Dolguassma gecirimli malzeme igindeki iri tanelerin gtedgru
itilmesi ile de bu zon okturulabilir.

gorebilir. (Canliiksa)

- Yuklenici memba, mansab koruyucu Ortgdatlarini dger dolgularla birlikte yuritecektir.

15 SULAMA KANALI DOLGUSU

- Dolguda tgkil edilen sulama kanallarinda beton kaplamaningsikmis dolgu tGzerinde yapilmasi @anacaktir.
%25'den fazla kaya ihtiva eden malzeme ile yapllaigular Gzerine kaplama betonu yapilmasi gegaide; kaplama
betonu c¢evresinde en az 30 cm en fazla 100 cmligahdaki kisimda siktiriimis dolgu yapimina elvedli secilmis

malzeme kullanilacaktir. Kanal dolgulari, uygulapr@jelerindeki tip kesitlerde gosterilegleétme yolu ile birlikte
teskil edilecektir. Kayalik zeminle yapilan kanalladean genel olarak, beton kaplama Ust seviyesine kaldar kanal
kesiti, sulama fonksiyonu gamak sartiyla kazida olacakekilde tatbikat projeleri hazirlanacaktir. Dolguetinde
teskil edilecek sulama kanallarinda, taban gkgi 60 cm'den kiguk ise, beton kaplama Ust seviyekauar dolgu
yapildiktan sonra kanal kesiti kazilacaktir. Kegfayile sikstirilan kanal dolgularinda, dolgu kesiti kanal akse

dogru yatay d@rultuda 30 cm. fazla yapilacak ve stkima tamamlandiktan sonra fazla kisim kazilacaktir

16 SANAT YAPILARI DOLGULARI

16.1 Kapsam

- Képri menfez ve buna benzer bitiin sanat yaputaaika dolgularinin yapilmasini kapsar.
- Dolgu malzemesi dolguya uygun secgnmalzeme olacaktir. Dolgu malzemesi icinde 15 cem’'diyik kaya
malzemeleri olmayacaktir.

16.2 insaat Metodlari

1) Sanat yapisi insa edildikten sonra temeller ve duvarlarin arkasindaki saha secilmis uygun, elverigli
malzeme ile doldurulacaktir.

2) Dolgu 20 cm. ‘yi smayan tabakalar halinde yapilacaktir. Her tabakaurda gore silindirlerle ve mekanik
tokmaklarla sikgtirilacaktir.idare’nin onayi ile el tokna kullanilabilir.

3) Dolgu malzemesi temiz kum ve cakillarla yapalkesa tabakalar halinde serme vessiknasarti aranmayacaktir.

4) Dolgulardddare gerek goriirse sulama yaptiracaktir.

5) Beton imalatlarin arka dolgulari, betorP@in tstiinde 20 giinliik prizini almadan yapiimayara

6) Yapilara dolgudan gelecek basingin azaltilrigas) idare’nin onay: ile dgal sevler ve dolgunun oturagayerler
kademeli veya dli olarak yapilacaktir.

7) Ayrica projelerde gosterilglitaktirde tg dolguda yapilabilir.

8) Sanat yapilarinin arkasinda yapilacak dolgtdaryapilarin her iki tarafinda ayni zamandsldraak ve takriben
ayni seviyelerde olmak Uzeregénedilecektir.
Dolgu sahasi ve dolgularin drenaji icin projelegdsterilen gereklisiemler yapilacaktir.

17 BUZ YATAKLARININ DOLDURULMASI iSLERI

17.1 Kapsam

- Blizlerin yerine konulmasindan sonra yan ve (siledoldurulmasini kapsar.

17.2 Malzeme

- Bliz yataklarinin doldurulmasinda kullanilacak reahesayet dolguda kullanilabilecek nitelikte ise, kageiinden
elde edilen malzeme ile, uygungiase depo veya ariyetten alinacak uygun malzdengapilacaktir.

17.3 Bz Temel Dolgusu

- Buzler uniform y@unlukta, biz di capinin 1/10 yikseldindeki kismini kavrayacakekilde hazirlanny segcme
malzemeden okan yataklama Uzerine yegtailecektir.

- Blizler kaya zemin lzerine yegiilecekse, bz altinda her bir metre dolgu yikisghcin 4 cm. kabull ile bulacak
miktar kadar (asgari 20 cm. olmak (izere) kaya kisamlarak temel alti dolgusu yapilacaktir.
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- Blzler elastik ve homojen olmayan toprak zemiariie oturtulmasi zorunlu olursa, en az 30 cmili@atilarak
uygun bir malzeme temel dolgusu yapilacaktir.

17.4 Buzlerin Etrafinin Doldurulmasi

- Buzlerin her iki tarafina gegligi en az blz @i capi kadar ve kalirii en fazla 15 cm. Olan tabakalar halinde
Idare’nin uygun gordgii malzeme ile dolgu yapilacaktir. Her tabaka géneliktarda sulanarak el tokmaklari veya
kompaktor ile silgtirilacaktir. Bu dolgu bizlerin Ustiinden 20 cm. séikige kadar devam edecektir.

- Bu dolgulardaki silsma test dolgularinda tespit edilensdderden gagi olmayacaktir.

18 SEDDE DOLGULARI

- Suyun derivasyon sistemlerine cevrilmesi, yonlendirilmesi gibi islemler icin yapilan dolgulardir. Dolgunun
tipi, ebadi, egimi, uygulama projelerinde gosterildigi sekilde olacaktir.

- Dolguda kullanilacak malzemelerin yeri ve vasiflari, dolguda uyulmasi gereken islemler projelerde
belirtiimis olacaktir.

- Bu tip dolgular oturma yapmayacak, su erozyonuna dayanikli olacaktir. Dolgularin su etkisi altinda kalan
ylzleri koruyucu dolgularla kaplanacaktir.

19 BETON YAPILARIN USTUNUN DOLGUSU
- Konduvi, buyik ¢apta bizler ve korunmasi gerdbeton yapilarin Ustleri dolgu malzemesi ile korwaido.

19.1 Malzeme

- Bu tip yapilar icerisinde blok, iri kaya bulunnzay, aliivyon malzemeler kullanilacaktir.
- Beton st yuzeyinden sizinti istenmezse bu yigdatiklenerek gecirimsiz malzeme ile doldurulagakt

19.2 Serilme — Siki stirma

- Malzemelerin serilmesi ve sgkirilmasi’ne yapilacaktir.
- Serme ve siktirma glemlerini beton yapiya hicbir surette zarar vernoeesekilde yapacaktir.

20 BETON YAPILARIN TABANI

- Beton yapilarin insa edilecegi zeminlerde, su erozyonu, suyun alttan kaldirmasi gibi etkilerin azaltiimasi,
temel zeminin diizgln bir hale getirilmesi icin state gecirimli malzemelerden (kum-cakil) dolgu yiapaktir.

- Dolgu tipi, dolgu ebadi projelerde gdsterifti. Dolgu yerine gére uygun el aletleri ve motoiiokmaklarla
sikistinlacaktir. Dolgu malzemesi, beton yapi altintiarmayacak vasifta olacaktir.

21 SALT SAHASI
- Salt sahasi i¢in kullanilacak olan temel cakil tadzskemiz ve sdam kirma ta pargalarindan meydana gelecektir ve
asagida belirtilen tane dalimina uyacaktir.

Elek Numarasi veya Arlik Olarak
Go6z acikh gecen yiizde miktari
35 mm. 70 -100
18 mm. 456 8
No. 4 (4.76 mm.) 20 -60
No. 200 (0.074 mm.) 0-5

- Projelerde gosterilen veyidare tarafindan belirlenen yerlerde kullanilacakldeaplama veya secilmimalzemeyle
yuzeysel kaplama 15 mm. ile 60 mm. arasindaiesa kirma ta parcalarinadan meydana gelecektir.

22 DUVAR ARKASI DOLGUSU

22.1 Genel Esaslar

- Santral cevresi, dolusavak ve istinat duvarlaramkasiidare’ce uygun gorilen kazi malzemeleri veya arspdtasi
ve depo yerlerinden temin edilen malzeme ile daltioasi, uygulama projelerinde gosterilen esaslabee g
yapilacaktir.

22.2 Do6kme ve Yayma

- Duvar arkasi dolgu malzemesi stknlmams, kalinligi 25 cm.’yi gmayacak, dolgu alaninin timini kapsayacak
sekilde serilecektir.

22.3 Sikistirma

- Dolgunun sikgtirlmasinda uygunku idare’ce onaylanan sgtirma ekipmani kullanilacaktir.

23 CEBRIi BORU DOLGULARI
- Cebri boru etrafindaki dolgular boruya yan etkpynayacakekilde, her iki tarafinda ayni kotlarda yapilacakti
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24 HENDEK DOLGUSU

- Hendek dolgusu ve buna dahil olmak Uzere ,benzin ve yag hazneleri etrafina yapilmis olan dolgu,
hendegin bitin genigligi, boyunca 15 cm.” yi asmayan tabakalar halinde konacaktir. Bu dolgu elle
sikistirilacak veya mekanik tokmak ile sikistirihp saglam dizgin bir destek teskil edecek ve bir sonraki
tabaka yerlestirilecektir. Hendek dolgusu, hendek icinde bulunan bitiin boru ve diger tesisatin idare
tarafindan kontrol ve tecriibe edilmesinden 6nce yapilmayacaktir.

25 KARISIK DOLGULAR

- Karisik dolgu yapilacak yerler idare tarafindan belirlenecektir.

- Karisik dolgular idare tarafindan belirtilen tabakalar halinde serilecektir. Malzemeler ASTM D-698
standartlarina uygun olarak yapilan sikistiriima neticesi elde edilen yogunlugun % 85’'inden daha az
olmayacak sekilde sikistirilacaktir.

26 KORUYUCU DOLGULAR
- Bu dolgular kazi sevleri, palyeler, dolgularin menba ve mansab ytzlerinde yapilan dolgulardir.

27 DESTEK DOLGULARI

- Destek dolgulari, stabil olmayan yamac etekleri, istinat duvarlari arkasinda yapilan dolgulardir.

- Bu tip dolgularda sikistiriimig kaya, iri taneli malzemeler kullanilacaktir.

- Dolgu yapilacak yerler ve dolgunun boyutlari projelerde gosterilecektir.

- Dolgu tabakalar halinde serilecek ve kaya — kum cakil dolgularda istenilen sikiiga ulasincaya kadar
sikistirilacaktir.

- Dolgu icine dren sistemleri konulmussa, Dren sistemlerinin ¢evresi yastik malzeme, ince kum cakil ile
sarilacak, dolgu esnasinda bizlerin kirllmamasi saglanacaktir.

28 DOLGU iSLERiNDE UYULMASI GEREKEN SARTLAR
- Dolgular yapilara hicbir sekilde zarar vermeyecek durumda serilecek ve sikistirilacaktir.
- Beton yapilar prizini almadan Gzerine hi¢bir dolgu yapiimayacaktir.

- Yapilarinin guvenfinin tehlikede olabilegé yerlerde, yapi yeteri kadar tamamlanmadan ve rb@tve yikler
dolayisiyla meydana gelecek gerilmeleri gdayacak kadar seryp, mukavemet kazanmadan bunlarin tzerinde
hicbir islem yapilmayacak ve yik konmayacaktir.

- Yuklenici gerektginde bu gibi yerlerdeki yapilarin korunmasi ve giliig icin kullanmayi teklif ettgi serme,
yerlestirme ve sikstirma metodunun detaylarifdare’nin onayina sunacaktir.

- Tagsima ve silgtirma ekipmaninin, beton yapilarin ve/veya dreeajsinin Gzerinden ge¢cmesine izin verilmeden
once, bunlarin yapilarda bir gerilme veya vibrastesiri meydana getirmemesi icin beton ve/veya argapilarinin
Uzerinde bulunan dolgunun kal@liprojede gosterildi gibi olacaktir.

- Dolgunun malzemesinin yerine getirilmesi, seriéinge sikstiriimasi gibi glemlerin yapilmasinda verilecek zararlar
ve hatalar Yiklenici'ye ait olacaktir.

29 TAS DOLGU

29.1 Tanim

- Bu kisim, projelerde gosterilen yergim, boyut ve kesitlere vgartnamedekisartlara uygun olarak yapilacak
" Istifsiz Tag Dolgu" ve " istifli Tas Dolgu" isleri kapsar.

29.2 Malzeme

29.2.1 Tasin Genel Vasiflari

- Tas dolgu klerinde kullanilacak tdar dizgin, tniform, sik kristallerden e&n, sert, @anmaya ve dona , su, hava
tesirlerine kag1 yeter derecede dayanikli "¢atlak, yarik ve cidéknarlar olmayan" keskin kenarlskar olacaktir.

- Taglarda toz, toprak, organik madde vb. gibi yabanaddeler olmayacaktir.

- Kesiti sedef gibi veya pul pul olan veyst gibi kolayca tabakalara ayrilmaya, kirgohda dgilmaya musait olan
turdeki tglar kullaniimayacaktir.

29.2.2 Tasin Ozel Vasiflari

- istifli ve istifsiz tas dolgularin yapiminda kullanilan taslar hacim olarak 0.002 m® ‘den veya agirlik olarak 5
kg.’dan bilyiik olacaktir. En bilyiik boyut, yapininjprozellikleri gerektirirsédare tarafindan veya projede belirtilir.
Bu taktirde Yuklenici tar bu buyuklikten daha kigtk olacgdkilde parcalamaya mecburdur.
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29.3 linsaat Metotlari

29.3.1 Istifsiz Ta s Dolgu

- Projelerde gosterilen yerlerde, tarzda, gldqgi derinlik ve eimde; hazirlanan temel, taban veyagalozemin
Uzerinde dolgu ta malzemesiyle azami bir metrelik yatay tabakalalifide doldurulmak ve yayilmak suretiyle
" Istifsiz Tas Dolgu" yapilr.

- Dolgu malzemesinin yabanci maddelerle gmamasina ve gabaristha atimamasina dikkat edilecektir.

- Ozellikle dx ylzeylerde bilyiik boyuttakigiar kullanilacaktir. Genel olarakstar arasinda fazla luk kalmasina
sebep olan sivri uclar ve kéler kirilir.

29.3.2 Istifli Ta s Dolgu

- Projelerde gosterilen yerlerde, tarzda, gdqgi derinlik ve eimde; hazirlanan temel, taban veyagalozemin
Uzerinde dolgu ta malzemesiyle yapllir.

- Taslar el ile, kanca veya vincle, gily derzler iist liste gelmeyecgkilde teker teker yerjtrilir. Istif isinin azami
birer metrelik yatay tabakalarstél edeceksekilde ilerletiimesisarttir.

- Istifli tas dolguda biiyiik tdar alta gelecekekilde ve bir ta en az ii¢c noktada alttakistairalarina selamca oturmsi
olacaktir. On ve arka taraflarda acik kalan dergierimelerin miimkiin mertebedsiteolarak yayilmasi igin ta
parcalari ile kamalama yapilacaktir.

- Ozellikle ds yiizeylerde bilyiik boyuttaki gar kullanilacaktir Istifli tas dolgu yiizeyleri diizgiin olacaktir. Proje
kotundan + 0.10 m. tolerans kabul edilebilir.

30 TAS TAHKIMAT

30.1 Tanim

- Bu kisim projelerde belirtilen vidare tarafindan gosterilen yerlerde kuruda veyasbdyutlarda ve kesitlerde
olacak vesarthnamede istenilergaliktaki taslarla ve dger sartlara uygun olarak yapilacak tahkimgeri kapsar.

30.2 Malzeme

30.2.1 Tasin Genel Vasiflari
- Tas tahkimat glerinde kullanilacak tdar;uniform, sik kristallerden ofan, sglam sert,gaanma ve don, su, hava
tesirlerine yeteri kadar dayanikli, pratik emmelidgeolmayan, ‘Catlak ve ayymaya musait olmayacaktir.
- Ozgiil @irh g1 2 ton/n? den az olmayacaktir.
- Yapinin deniz, gol, nehir vs. yerlerde yapilmasib&li olarak tglarin;dalgalara, deniz suyuna, sulfath
sulara,kimyasal vs. etkilere dayanikli olmasi gkdék
30.2.2 Tagin Ozel Vasiflari
- Tas tahkimat igleri; projesine goére, asagida alt ve Ust sinirlari belirtiimis tas gruplari ile yapilir.
Tas Gruplari
0-0.005 ton kategorideki giar
0.005-0.100 ton kategoridekistar
0-0.250 ton kategorideki giar
0.100-0.250 ton kategoridekistar
0-0.400 ton kategorideki giar
0.250-0.400 ton kategoridekistar
0.400-2.000 ton kategoridekistar
2-6 ton kategorideki tdar
6-15 ton kategorideki téar
15 tondan yukari kategoridekistar
30.2.3 Har¢ Kumunun Vasiflari
- Asagidakisartlar tahkimat, pere, duvar gibi bittin harciitderi icin uygulanir.

1)Harc¢ icin kullanilan kum sert, #am ve dayanikl mineral veyastparcaciklarindan ¢ekkil edecek ve mahsurlu
olacak derecede organik vs. zararli maddeleriah¢itmeyecektir.

2)Harc imali icin kullanilacak kumgagidaki sinirlar dahilinde tniform bir tane @hmi haiz olacaktir.
- 2.380 mm.lik (8 numarali) elekten gecen kisim %10
- 0.297 mm.lik (50 numarali) elekten gecen kisinb%40
- 0.149 mm.lik (100 numarali) elekten gecen kisirFE@0
- 0.074 mm.lik (200 numarali) elekten gecen kisif3%6

- Harcli kargir igaatta kullanilacak ¢imentonun ve suyun 6zellikBetonSartnamesi’nde belirtilen vasifta olacaktir.

30.3 linsaat Metotlari

30.3.1 Deniz ve Kiyr Tahkimati

- Projelerde veyédare tarafindan gosterilen yerlerde; tarzda, gjgnterinlik ve esimde hazirlanan temel, taban veya
dogal taban Uzerine projelerde istenilen gabari elddeeck sekilde tg tabakalar halinde doékulir veya konulur,
yapinin kademeli olarak ilerletilmesi g6z énundé&ubdurulur.
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- Projelerine gotre tabakalar halinde yapilagaatin bir evvelki tabakasi iskandil veya benzeriilahis 6lcu
sistemleriyle dlculecektir.

- Her bir tabakanin ylizeyi ortalama olarak projdsirbelirtiimis yiizeylere tekabil edecek ve hicbir yerde ylizey
belirtiimis olan ylizeyden; (2) tona kadar olan kategorilerd®50 m.den ve (2) tondan yukari kategorilerde &50.
m.den fazla fark etmeyecektir.

- Taslarin kesit dgina atilmamasina dikkat edilecek ve tabakalglatearasinda asgari faok olacaksekilde tekil
edilecektir.

- Tahkimatin su tarafindaki yluzeyinde bulunan san kaplama tdarinin duz ytzeyleri varsa bu yizeylegira
satihlarina paralel getiriimeyecektir.gaklu olarak dikkatlisekilde yerlatirilen taslar birbirine dgecek ve imkan
dahilinde sivri ve keskin kenarlargien sathina dik olarak yen#rilecektir.

- Tas malzemesi belirtilngi olan &rliklara veya buytkliklere gore kategoriler hakndaglanacak ve projedeki ¢a
agirliklar belirtilen sinirlar icinde d#secek ve yeterli buyuklikteki glardan meydana gelecektir.Kategorideki
hudutlari icindeki taagirliklari imkan nispetinde farkl olacaktir.

30.3.2 Menfez ve Kopru Tahkimatlari

30.3.2.1 Istifli Kopru ve Menfez Tahkimati

- Tahkimat, projelerde veyklare tarafindan gosterilen yerlerde; tarzda, gjkrderinlik ve esimde hazirlanan temel,
taban veya dgal zemin Uzerine yapllir.

- Projesinde belirtilen kategorilere gorslta elle veya makine ile, Bluklarin en az olmasi g6z 6niinde tutularak
projede istenilen kesitler elde edilmek lzere itlaayerlsstirilecektir.Yapinin projede gosterilen boyutlardimasina
dikkat edilecek ve hicbir yerde ylizey + 0.10 m.¢keria fark etmeyecektir.

30.3.2.2 Istifsiz Képri ve Menfez Tahkimati

- Tahkimat, projelerde veyilare tarafindan gosterilen yerlerde; tarzda, gjgnderinlik ve e&simde hazirlanan temel,
taban veya dgal zemin Uzerine projelerde istenilen gabari elddeeek ta tabakalar halinde dokulir veya konulur,
yapinin kademeli olarak ilerletilmesi gbz dnindéibdurulur.

- Yapinin projede gdsterilen boyutlarda olmasinkali edilecek ve higbir yerde yizey + 0. 25 m.danld fark
etmeyecektir.

- Tahkimat glerinin proje ve talimatlara uygun olarak yirutibnéskandil ve dier 6lcl usulleriyle devamli olarak
kontrol edilecek ve okacak, eksiklikler gideriimedikc¢ain devamina miisaade edilmeyecektir.

- Taglarin kesit dgina kagmasina, yuvarlanmasinasekilde kaybolmalarina kargerekli tedbirler alinacaktir.

30.3.3 Harc¢h Tahkimat

- Projelerde istenilen boyut ve kesitler duzgtnsbir ylizeyi elde edilmek Gizere projesinde belirtivérytklikte talar
kullanilarak yapilirlar.Tgar konulacaksev yizeyine en denge$iekilde oturtulur.Bunun icin gerekiyorsa oturtma
yuzeyi duzeltilir veya cok sivri kenarlar kirihnlar tzerine bol harcla blok kalmayacaksekilde dger tsglar
yerlestirilir.DUzgln bir tahkimat yuzeyi elde edebilmegin sev yluzine konan esas biyukliktekjlaain arasindaki
bosluk daha kiicuk boyutlardakigarla harcli olarak itina ile géam birsekilde doldurulur.

- Tahkimat ylzeylerinin elde edilmesinde projeyearan Kabul edilebilir hata (2) tona kadaglaa icin £0.10 m ve
(2) tondan yukarilar icin £ 0.20 m.dir.

31 PERE

31.1 Tanmm

- Bu kisim, projelerde veyidare tarafindan gosterilen yerlerde projesine uygayut ve kesitlerde i edilen,
tahkimat ve dolgu ylzeylerini su vs. tesirleresk&orumaya yarayan dizgur teaplamalari kapsar.

31.2 Malzeme

- Pere Tdlari; kenarlari dgru ve yizeyleri diizglin geardan secilecektir. Gerekirse basit hicilikle taslar ¢cekicle
vurulup kirilarak buyekle getirilecektir.

- Perede kullanilacak ¢iarin en kiguk kenari 15 cm.den vara gl da 25 kg.dan az olmayacaktir.20 cm. kalinliktan a
pere yapilamaz.Pere kal@licinslerine gore 20, 30, 40 ve 50 cm. olabilir.

31.3 insaat Metotlari

31.3.1 Kuru Pere

- Pere kaplanacak yluzey onceden dizenlenecek]i hedisnluklarda pere kaliiina ve @imine uygunsablon
kullanilacaktir.Kaplanacagevlere paralel ve diizgun bir pere ylzeyi elde edkgekilde calsacak, talarin kaplanan
ylzeye iyice oturmasina, birbirinegteelerine ve aralarindaki lagun en az olmasina gayret edilecektir.

- Taslar pere yizeyine konulduktan sonra, ¢ekicle iyiedestirilecek,kirilarak kugilen tdar desistirilecektir.

- Pere yapiminda;kaplanacak yiizey kenarlarindazedlikie sev eteklerinde nispeten blyiksla kullanilacak ve
perenin yapimisi asagidan yukari dgru ilerletilecektir.

- Pere kalinkil tek bir tgtan elde edilecek ve st Uste ilkgitakonmasina izin verilmeyecektir.

31.3.2 Hargli Pere

- Pere kaplanacak yluzey onceden dizenlenecek]i hedisnluklarda pere kaliiina ve @imine uygunsablon
kullanilacaktir.Kaplanacagevlere paralel ve diizgiin bir pere yuzeyi elde edkgekilde calgilacaktir.
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- Taslarin kaplanacak ylzeye iyice oturmasi; tabaninelliimesi ve taa cekicle vurularak temin edilecek ves ta
etraflarina bol har¢ konulacaktir.

- Komsu taslar aynisekilde tabana yerjgirilecek ve yine ¢ekicle vurularak daha énce ydiligmis taslarla balantisi
sgzlanacaktir. Tgar arasindaki butin Blugun hargla doldurulmuolmasi temin edilecek ve yapilan kontrollerde
gorulen bgluklar harg ile tekrar doldurulacaktir.

- Tagh kuru pere gibi dgenmesi ve sonradan derzlerinin har¢la doldurulnsasetiyle harch pere yapilmasina
kesinlikle misaade edilmeyecektir.

- Pere yuzeyindeki har¢ ¢apaklari mala ve stpueggyhizlenecektir.

- Pere; projesinde belirtilen viglare’ ce istenilen kalinliklarda ve bu kalinlik iyal bir tek tatan elde edilmek
suretiyle yapilacak ve Ust Uste ik konmasina izin verilmeyecektir.

- Pere yapiminda kaplanan yiizey kenarlarinda vdildeesev eteklerinde nispeten biylkslar kullanilacak ve
taslarin désenmesigi asagidan yukariya dgru ilerletilecektir.

- Pere yapiminda kullanilan haigare’ ce istenen dozajda olacak ve bu har¢ daimem déarak kullanilacaktir.Sifir
derecenin altindaki 1sida galmayacaktir.
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