TEMEL ALTI DOLGU ISLERI
GENEL TEKNIiK SARTNAMESI



1. KAPSAM

— Bu sartname temel altinda yapilacak olan dolgular1 kapsar.

2. DOLGU ONCESI YAPILACAK iSLER
2.1. Malzemenin ocaklariin Teslimi ve Kontrolii
— Dolgu i¢in gerekli malzemelerin kontrolii onceden yapilmis ve is yerinde bekletilmis

olan malzemeler, dolguda kullanilmadan 6nce yeniden kontrol edilecektir.

2.2. Dolguya Uygun Olmayan Malzeme ve Zeminler

» Bitkisel toprak,
Agac, cali, kok ve benzeri organik maddeler,
Komiir, komiir tozu dahil icten yanmasi s6z konusu olan malzeme,
Bataklik veya suyla doygun hale gelmis killi ve marnl zeminler,
Siipriintii, enkaz gibi artik maddeler,

Suyla kolayca ufalanarak oturmalara sebep olacak malzeme,
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Karli, buzlu ve donmus topraklar,
» Agirlikca %20’den fazla jips bulunmayacak.
yapilacaktir. Malzemenin herhangi bir ocaktan saglanmasi halinde bu deneylerin

yapildigina dair belgeler sunulacaktir.

2.3. Uygulanacak Standartlar ve Deneyler
Dolgu islerine baslamadan 6nce asagidaki standartlar ve deneyler uygulanacaktir;
e Tane boyu dagilimi (ASTM D-422)
o Ozgiil agirlik (ASTM C-127, D-854)
® Los Angeles Deneyi (ASTM C-131) (Grading 4)
e Sodyum siilfat dayaniklilik deneyi (ASTM C-88)
e Rolatif yogunluk (ASTM D-2049)
e Sikistirma deneyi ASTM D 698
e Organik yabanci madde
e KGM 2013 Karayollar1 Teknik Sartnamesi
e BS 6031 Code of practice for Earthworks
e TS 1900-1/2 Ingaat Miihendisliginde Zemin Laboratuvar Deneyleri



3. DOLGUNUN YAPIMINDA UYGULANACAK SARTLAR

Dolgular, sikisma ve reglajdan sonra biitiin noktalarda projede belirtilen plan, profil ve
enkesite uygun olarak ve tiim genisligi boyunca ylizey suyunun rahatca drenaji saglayacak

sekilde insa edilecektir.

4. MALZEME DENEYLERI

Yiiklenici, dolguya baslamadan Once ve insaat siiresince deneylerle ilgili gerekli biitiin
calismalar1 yapacaktir.
Dolguya yerlestirilen malzemenin kalite kontrolii i¢in asagida belirtilen deneyler

yapilacaktir.

4.1. Graniiler Malzemeler Uzerinde Yapilacak Deneyler

Tane boyu dagilimi

Maksimim kuru birim agirlik (ASTM D 4253)
Minimum kuru birim agirlik (ASTM D 4254)
Sikistirmadan sonra yerinde yogunluk (ASTM D 1556)

5. DOLGU

Dolgu insasinda asagidaki hususlar dikkate alinmaldar.

Filtreler yerlestirildigi zemin saglam olmalidir. Sayet gerekiyorsa sikistirtlmalidir.

Temiz filtre malzemesi yerlestirme sirasinda yeteri kadar nem icermelidir. (%3 — 10)
Filtreler serbest drenajli kum-cakil dolgularinda aranan sartlara uygun sekilde, rolatif
kesafeti (%85)’den biiyiik olacak sekilde sikistirilirlar.

Kalin malzemeli (maksimum tane ebadi 3") filtrelerin tabaka kalinliklar1 30 cm’den asagi

olamaz.

Dolgu Tane Dagilimi;

Tablo 1. Dolgu Malzemesi Gradasyonu

Elek Bovyutu (mm) % Gecen
125 (57) 100
75 (3”) 85-100
12.5 (1/27) 25-100
2 (No. 10) 15-100
0.6 (No0.30) 10-65
0.075 (No.200) <15




6. DOLGUNUN GECIRIMLILIGI
6.1. Malzeme Niteligi

Gecirimli malzeme, gecirimlilik katsayis1 K= 10-4 cm/s’den az ince tane iceren kum-cakil
ve blok olan malzemedir.

Gecirimli-yar1 gecirimli dolgularin insa edilecegi temel zemin {iizerinde her tiirlii nebati
toprak, batak zemin, kil-silt dolgular temizlenecektir

Iyi derecelenmis zemin silindirle sikistirilacaktir.

Akict kum iceren zeminler {izerine dolgu yapilmayacaktir.

6.2. Malzemenin Serilmesi ve Sikistirilmasi

Projelerde veya Idare’nin talimatlarinda sikismis tabaka kalinhig1 belirtilmemisse, dolguya
baslamadan Once testler yapilacak, sikistirtlmamis-sikistirilmis tabaka kalinliklari tespit
edilecektir.

Sikismis tabaka kalinliginin (1/3)’den biiyiik boyutta iri taglar veya kaya pargalari tabaka
icinde bulunmayacaktir. Dolgu Oncesi bu taslar temizlenecek veya dolgu disina ¢ekilecektir.
Sulama, serilmeden hemen sonra veya sikistirma esnasinda yapilacaktir.

Sulama, malzeme cinsine uygun olarak yapilacaktir.

Yar gecirimli ve gecirimli malzemelerin su igerigi goz oniinde tutulacaktir.

Yar gecirimli malzemelerde yapilacak testlerde, degisik miktarlarda su verilerek, degisik
sikistirma vasitalar1 kullanilarak uygun su miktar tespit edilecektir.

Zeminin sikismis halde tabaka kalinligi 25cm olacak sekilde uygulanmalidir ve maksimum
dane boyu dolgu malzemesi icin yaklasik 7.5cm olmalidir. Sikistirmali yapisal dolgu insast
her asamada diizenli Ol¢iimler ile kontrol edilip, dogrulanmalidir. Yiiklenici, dolguda
kullanilacak her tiirlii malzemenin 6zelliklerini belirlemek ve sikisma kontroliine yonelik
gerekli kalite kontrol testlerini gerceklestirmekle yiikiimliidiir. Yiiklenici elde edilen test
sonuclarmi1 ISVEREN ve/veya Kontrol Miihendisi’nin onay ve bilgisine sunmak zorundadir.
Dolgu, Modifiye Proktor testi ile belirlenen optimum su muhtevasina gére w=wopt+2 ve elde

edilen maksimum kuru birim hacim agirligin en az %95'i oraninda sikistirilmalidir.



6.3. Dolgularin Kontrolii

Deney yeri ve siklig1 Idare tarafindan tespit edilecektir.

Yerinde yogunluk deneyleri (ASTM D 1556 ve ASTM D 5030) kum konisi (veya niikleer
yontem) yogunluk deneyine uygun olacak sekilde ve su igerigi deneyleri TS 1900’e uygun
olarak yapilacaktir.

Insa edilecek her dolgu kademesi iizerinde her 250m2’de bir olmak iizere yerinde sikisma ve su
muhtevasi kontrol deneyleri gerceklestirilecektir.

Yukarida tariflenen deneyler sonucu 6nerilen sikisma yiizdelerine ulasmadan bir iist tabakaya
gecilmeyecektir.

Insa edilecek her 2 dolgu kademesi iizerinde sahada her 500 m2°de 1 adet olmak iizere plaka
yiikleme deneyleri gerceklestirilecek olup, proje kapsaminda Ongoriilen S0MPa elastisite
modiilii arazide saglanacaktir. Bu deney sonucu hedeflenen modiile ulasmadan insaat

faaliyetlerine miisaade edilmemelidir.



